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Revestimiento pétreo liso de fachadas transpirable con alta
cubricién y buena resistencia a la intemperie
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SOPORTES

Cemento, fibrocemento, hormigdn, hormigén celular, rasilla, ladrillo, forjados, pinturas
plasticas no elasticas, prefabricados y demds elementos absorbentes empleados en
construccion.

Los soportes deben estar sanos, secos, cohesivos, absorbentes, bien adheridos, limpios y
exentos de polvo.

CARACTERISTICAS

«  Pétreo. Ofrece un acabado texturado fino, muy apreciado estéticamente, y ademds

resistente tanto a la lluvia como a las altas temperaturas.

« Destacada cubriciéon. Su compactacién de cargas permite obtener una alta
opacidad.

« Transpirable. Permite el flujo de vapor de agua para favorecer la evacuacion de la
humedad del interior y asi evitar la separacion del revestimiento o la aparicién de
bambollas.

«  Resistente. Sucomposicion lo hace resistente a la alcalinidad, radiacién UV, cambios
de temperatura, agua de lluvia, etc.

« Adherente. Estd formulado con resinas cuya naturaleza y proporcién generan un
buen anclaje sobre el soporte para tener una larga duracion.

«  Mate. El material ha sido formulado con cargas mateantes con el objetivo de reducir
rebrillos indeseados en el acabado final.

« Con proteccion activa. Con conservante antimoho para evitar la aparicién de
hongos y algas sobre la superficie.

« Alta blancura. Formulado con pigmentos, cargas y aditivos de alta calidad para
potenciar el nivel de blancura del acabado final al exterior.

IDEAL PARA

«  Elpintado y la decoracién de superficies verticales, tales como fachadas, medianeras, patios de luces...
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PROPIEDADES DEL FILM SECO

Sus caracteristicas especiales de composicién, confieren a la pelicula seca resultante, excepcionales propiedades de adherencia y dureza. El
resultado es un acabado liso de alto poder de cubricién que se adhiere al sustrato adaptdndose a sus formas sin juntas ni empalmes. En
condiciones normales de secado alcanza su total curado a los 28 dias, ofreciendo a partir de entonces dptimos valores de resistencia a los
fenémenos fisicos como la abrasion, quimicos como la corrosion producida por los anhidridos carbonico y sulfuroso, y meteoroldgicos
como las lluvias e incluso los U.V. del sol.

APLICACION EN OBRA

PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte debe estar sano, limpio, seco, fuerte, bien adherido, ser consistente y estar exento de toda traza de salitre, hongos, microorganismos,
grasa, aceites desencofrantes, y en general, todo tipo de materia que pueda dificultar la buena adherencia del producto sobre el fondo.

LIMPIEZA

Cuando los soportes presenten trazas de hongos, algas u otro tipo de microorganismos procederemos al tratamiento curativo, en primer lugar,
con un limpiador rapido de moho. Este seré aplicado sobre la superficie a tratar y tras 5 -10 minutos de actuacion, se procedera a la limpieza
del soporte con la ayuda de una maquina de agua a presion o con un cepillo de puas duras. A continuacién y una vez completamente seco el
soporte, se procederd a la aplicacién de un limpiador biocida de amplio espectro hasta que el soporte quede completamente impregnado. Este
tratamiento se llama preventivo, es muy eficaz y sirve para evitar la futura aparicién de microorganismos.

En el caso de la existencia de manchas de salitre en la superficie que se desee tratar, procederemos realizando inicialmente un proceso de
limpieza con nuestro RX-523 CLEAN SAL, aplicando el material y posteriormente rascando con un cepillo de puas duras. Tras la limpieza
mecanica de la superficie, sera necesario su aclarado con abundante agua limpia con el fin de neutralizar cualquier residuo de CLEAN SAL que
pueda quedar en el soporte.

La presencia de grasas o aceites debe ser eliminada por completo para permitir una correcta adhesion del producto sobre el soporte. Por ello,
recomendamos el empleo de RX-527 CLEAN OIL para una correcta y total eliminacién de dichas sustancias.

MODO DE EMPLEO

Remover el producto hasta su homogeneizacién completa.
La aplicacién puede realizarse a brocha, rodillo o pistola airless.

. Soportes de albaiileria nuevos
La primera mano puede diluirse hasta un maximo de un 10 %, siempre y cuando el agua sea potable y limpia. La segunda mano se

podra aplicar diluida, como méaximo un 5 %.

baixens.com Esta ficha anula y sustituye a las anteriores. 01/2024. Eximimos la responsabilidad ante cualquier error tipogréfico.
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APLICACION EN OBRA

. Soportes de albaiileria viejos

En el caso de que el soporte se encuentre formado por fondos pulverulentos, se debe limpiar el polvo presente en la superficie y posteriormente
emplear RX-501 FIJAPREN AL DISOLVENTE como fijador-endurecedor, o bien el RX-500 FIJAPREN AL AGUA. A continuacion, proceder
como en un soporte de albanileria nuevo.

Soportes pintados
Comprobar si la pintura estd limpia y bien adherida. En caso contrario, debera eliminarse toda la pintura mediante lijado u otro método

conveniente (seguin el fondo), fijar el soporte con RX-501 o RX-500 y proceder como si de un soporte de albafileria nuevo se tratase.

Aplicar una primera mano de F-100 sobre el soporte de forma que cubra completamente la superficie a tratar.
Dejar secar.
Aplicar una segunda mano de acabado.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Acrilica

‘ LIMITE COV ‘ ‘ CONTENIDO COV ‘
61-66 % en peso

‘ 140 g/ (2007) - 140 g/ (2010) ‘ ‘ < 140 g/l méaximo ‘
1,64 + 0,07 g/ml
Clase 4

‘ ALTACTO ‘ ‘ REPINTADO ‘ ‘ TOTAL ‘
15000 - 25000 cP. ‘ 60 ‘ ‘ oH ‘ ‘ 15 - 20 dias ‘
8.0-10.0

m2 aplicados por litro ) \ 8-10

Con agua

(*) El rendimiento practico depende del soporte (tipo, estado y
Mate profundo absorcion), del modo de aplicacién y del grado de dilucién.
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INFORMACION DE INTERES

El proceso de fabricacion de los revestimientos esta controlado por lotes, lo cual permite una trazabilidad frente a cualquier incidencia. El
sistema de calidad empleado incluye el disefio propio de cada articulo y los controles en la elaboracién del mismo, tanto de las materias primas
empleadas, afianzando la uniformidad de la fabricacién, como del producto final obtenido. El empleo de ecotecnologias en los procesos de
fabricacion de nuestras instalaciones, permiten la realizacién de un trabajo de manera eficiente, sin perjuicio del entorno que nos rodea.

«  Producto noinflamable.

«  Evitar que el producto entre en contacto con la piel y los ojos.

«  Enlazonade aplicacién, debe estar prohibido fumar, comery beber.

«  Cumplir con la legislacion sobre seguridad e higiene en el trabajo.

«  Mantener el producto en lugar seco, en envases originales debidamente cerrados.

«  Almacenar los envases entre 5 °Cy 35 °C.

«  Tiempo de almacenamiento recomendado: 12 meses a partir de su fecha de fabricacién dentro de su envase original y al resguardo de la
humedad.

Para mds informacion sobre medidas de proteccion y primeros auxilios, consultar la Ficha de Seguridad del producto.

OBSERVACIONES

«  Paraun adecuado uso y correcta aplicacion del producto, es imprescindible la lectura previa de su ficha técnica.

«  Losdatos que sefacilitan en esta ficha técnica son orientativos y no deben ser considerados vinculantes. Han sido obtenidos en condiciones
normales de laboratorio y sobre soportes normalizados, pudiendo variar en funcién de las condiciones de puesta en obra (absorcion
del soporte, espesor aplicado, temperatura, humedad ambiental...). Los intervalos exhibidos han sido conformados mediante histérico
de medidas. Ligeras desviaciones superiores o inferiores de los rangos presentados en esta ficha técnica seran admitidas segun criterio
técnico interno y no supondran merma de la calidad ni afectardn a las prestaciones del producto final, siendo debidas, entre otros factores,
a variaciones presentes en las condiciones de medida y en la propia incertidumbre asociada al instrumental empleado.

«  Las condiciones de trabajo de los usuarios estan fuera de nuestro control.

«  Elproducto no debe utilizarse para fines distintos a aquellos que se especifican. Se recomienda seguir estrictamente las recomendaciones
de empleo.

«  Esfundamental el reconocimiento previo a cada aplicacién del estado de los fondos.

«  No aplicar sobre soportes cuya temperatura sea inferior a 5 °C ni excesivamente calientes.

«  No mezclar con ninguiin material, pues no conservara sus caracteristicas técnicas.

«  No es recomendable pintar con tiempo lluvioso ni en las horas de maximo calor.

- Temperatura de aplicacion de 5 °C a 35 °C.

«  Maxima humedad relativa: 85 %.

baixens.com Esta ficha anula y sustituye a las anteriores. 01/2024. Eximimos la responsabilidad ante cualquier error tipogréfico.
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OBSERVACIONES

«  Eldepartamentotécnico de BAIXENS informa que los disefios de las novedades de reciente lanzamiento, se consideran en fase experimental
hasta conformar un histérico anual. A partir de entonces, el producto de reciente disefio se considera totalmente consolidado en el
mercado. Mientras tanto BAIXENS se reserva el derecho de adaptar sus especificaciones variables o rangos de trabajo, segun criterios
técnicos. Los datos sujetos a modificacion irdn acompafiados de un asterisco superior para su facil identificacién, pudiendo ser productos
de reciente creacion y/o en fase experimental o mejoras en nuestras diferentes gamas por necesidades y/o exigencias del mercado .

- Tenemos a su disposicion un equipo técnico-comercial que le asesorard ante cualquier duda o consulta.
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